Rimage Producer llI™ KT
Producer lIN™ 1—%— A1 F

32 RIMAGE



At Rimage Corporation & AEICEEEH TN TV SHERBLTUY

Ri C " Th0r7EFERUICHET 2N ZERELE T, Rimage
image Lorporation Corporation (£, H5WAEA X cISHBREI GBI T 2EREEE

7725 Washington Avenue South DYl ABRWETL. F e, EHNBEMIRRE T BRI

Minneapolis, MN 55439 BELET,

800 553 8312 (KEIRER)) AL TTTHA P ABRFESICEE SN TNDYIT T

AT A S et 05y A N ADUSANERRENCNET B Z B0 A
o ST ITRFRAFLATTLTAIIANBE | (a s iro T B BALBYE T, ABIIE BT
EoTHEBECERENTNBA A 20 b EDHA P
T7vIR: +1952-944-6956 DIV HEE TN TLE Y, Rimage Corporation (. =%
. DA OREIEL Tl BEEBVIRET,

©2008, Ri C ti
Rimage Europe GmbH image Lorporation

Albert-Einstein-Str. 26 Rimage® i&. Rimage Corporation DEERFEHIZ T Y, Rimage
63128 Dietzenbach, Germany Producer™ 6100, 6100N, 7100, 7100N, 8100, KT
8100N (&, Rimage Corporation DFFIZT Y, Dell™ &, Dell
. Computer Corporation DEEREIE T, FireWire™ (£, Apple
E5E: +49-(0) 6074-8521-0 Comguter, IncP DEHERT I, P

77y IR +49-(0) 6074-8521-100 )
TNTCOBERELUERBIRII. TNTNOFRBEEICREL

o

2000538_C




B

[ 4 5., ] el 1
=2 - 2
B2 NGl N -~ USRS 2
D R B GOy A Foy bl o BT = L - O UT U USSR 2
S X2 Nl SRR 2
CD BEU DVD ERERY T R T L 7D GEEEZRTE ... oo e ettt et et ee e 3
B D A KT B L B 0 D B ER oo oottt ettt et et et et et et et e et e et et e et e eeeee e et e e e e ee e et e e et et et e e et ee e et e e e ee e et e ene et et e e e enens 3
B B et ettt et e ettt ettt ee et et e et e e e et ettt n e et e e et ettt ee e e et et ettt e ettt e et eeeen 3
B el Tl 1 = g - B OO PO PP O PO PPT ORI 4
Producer Il B ETF ProduCer TN OXfEEE ...ttt ee et et e e ee et e en e s eeen e 5
B100 DDZ DDHIODIEEE ..ottt et e ettt e e e et e et et et et e e et e e e 6
PrOAUCET Il O D T oo eeeeeeeeeeee et eeeeameeseeameeaeeeaseemeaaseensaamesaseenssameeassemsesmnesaenssameessemeassnessennsannenenemnenen 7
Lo :1] 4 TSSO TTU SV RRSTRSRSRON
1] TSSO TR ST RRSPSRSPRON
YA = OSSR SRR
B T2 nus 0 APPSR
FXL—Z INZRIV
FRL—R RZ2V
HAEY .
e3P
(oY LTTeT= | [0 L 10
PR OAUCET Il O BB R S/ oo ettt ettt et e e et et e et e et e e et e et e et e et et e et e e et e eae e e eae e et e e e e e e e et e nneeeeene 10
PR OAUCET 1l O BB R 7 ettt et et e e e ettt e et e et e et e et e et e et e et e ete e et e et e e e e e et e e ete e et e s e eeeeneneens 11
[NoYo [0 Tor= Y | IRV R =L =TSRSS 11
FIIU AT UODELIITNT e ettt et ettt ettt et et 12
FIIUAZIUDELIITE Lottt ettt ettt et et e et e nn 12
A OO D L= - SO RR 13
TA R DELIHE L ettt ettt et e e et e e et e et et e et et et et et et e et et e e e e et e et et e et et et et et et et e e et eernenereneaann 13
I R D B e vttt et et et et et et et e e e e e et et e e e e e e et et e et et et e et et et et et et et et et et et et et et e e et e eae e e et e et e e et et e et eenens 13
PrOQUCET T DDA/ T T2 R oeeeeeeeeeeereseessesseesssneessassesssssesssssessssnessssnessssneesssseesssnsesasnnessssnessssnessssnessssnessssneesssnnesssnnes 14
B ettt ettt ettt ettt e et e e et et e ettt e et et e et et e et et e e et e et e e e r e e e eeene 14
BB ERTE oottt e ettt ettt e et et e et et e et e et e et et e et et e e r e e e e 14
BRI A Y T T RD AT T T ettt et ettt ettt ettt 15
BT T R ettt ettt e et et e et e e e et et et e et ettt e e n et e n e e s 16
EOBTT R AND T A RIS ETUIBIR ...ttt ettt et et et e ettt e e et e e et e et et et e e et e e e et en et et s ee et r e e e ee e e s 16
BOBITE R ONDD T 782 oottt ettt ettt ettt ettt ettt e et ettt ettt et ettt n ettt enen s 16
ST ADER.... .16
M E—FDET .16
BT AN 1 -HIb—tILEE ettt ettt et et e ettt et et ee e et e et et et et et ee et e e e ee et et et et et e e e e e e et et et e e et et et e et et et et e e e et e nnenns 17
)1 s < L L VAT 27 TP 17
A el IN b | s < D A=t o k3D O TT 17
il S S R e by W B 1 o s OO 18
) T T IO T A1) T L a0 oottt et ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e e 18
TII I DDA A ) T LS T2 ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt nenen et 18
U T BROVFAEE oo e ettt ettt ettt ettt ettt ettt e et n et e e en e 20
LT LT R gy g - 23
MM LT A T OBl oottt ettt et ettt e et et et et e et e et et e e et et e et e ee e e e en et et en e 23
T R o D R R B DD ZE B oottt et ettt et ettt ettt et ettt ettt e e en e 23
B B T A 10 0 B ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt ettt et e e 23

2000538_C



kLol F2

(ZC&IC

A Z277 )L Tl& Rimage Producer III™ 3K Producer IN™ /1) — X DIRAE, ERRDEESRH KU EHIRIDERERE IS /B 18R
DREHINTVET, TNSDO&EGIE, Rimage Producer Il 87731 —D—EBTH 4. 6100, 6100N, 7100, 7100N, 8100, LU
8100N A —hrO—Z—HBYWET, A< =217 /VATIProducer lll] BXUVTA—FO—Z— 1 EWIEENHTES. INSDES
DTEERLTVET,

Producer ll Dty b7y FEA VA=V ETIICE BRIHB TRy MYy TELUCA VA=V A1 RiaSBLTEE
LY

Producer Il |, Everest™ 71> 2% feldPrismPlus!™ U Z2DEES5TEHETHIBTEEL T, TV ZDFEMITDOWTIX, 72
EMRINTWBIY TPy TELICA VA=)V A4 RiE el 1—4%— A4 R1ESBLTIEEL,

Producer 6100N, 7100N KT 8100N (cik. O bO—jb €% — (PC) DR EINTWET, W PC 1&. Ry T — (3R E
Nttt Ea—2h 54 —2—5Z75% Y T =T ET /1 \A AT 9, Producer 6100N, 7100N KT 8100N (. E=ZZ. <
DA F—R—FEEGLRIETREETEET,

2000538_C 1




¥H

=111}

& Rimage Producer lII™ & T Producer IIN™ 2 —H— A1 F

EEFR

Dt 3>Tld.Rimage Producer 6100, 6100N, 7100, 7100N. 8100 KT 8100N DHR—

B EHMERICOVWCRALE Y,

BR—HMER

MEREIIFR LB LDIRLEE

KE.7I7/XKFFEAXAIZT/TAH

I—AwvIN

Rimage Corporation

7725 Washington Avenue South
Minneapolis, MN 55439

USA

Fa%k: Rimage Services

Rimage Europe GmbH
Albert-Einstein-Str. 26
63128 Dietzenbach, Germany

Rimage Services NDFH L EGHH:
www.rimage.com/support.html
EX—)b:
http://www.rimage.com/support_form.cfm
'
JtK: 800-553-8312
TITIRFFAFD/ZT 7 A1) 73: 952-946-0004
Z7YI2R: 952-946-6956

Rimage Services Europe NDHRHLEHH:
www.rimage.com/support.html

E X—Jb: support@rimage.com

BEE: +49-(0) 1805-7462-43

779 R: +49-(0) 6074-8521-100

BEEEY

« VATLOV)TIVESELUVY T U7 DN-Y3Y
o ITo—DREERE I3 FXIMTRIERRR

s RNENCERGIS— XvEe—Y

Rimage ' —ERICHEMWVEDLEITHZEIE. U TOREHRES

Z{EAD Rimage B Gi5R:
BHOSBEBTESRLSIC. SERAD Rimage EH 5
LTE:DT(TC*L\

/i RO A—FO—Z—%ZFE> B EIC Etzlﬁ\_g’_
J)TIWEBSEFLOEDICEFHITAEOIcLTLEE

ZDEREIE—

JUTIVES:

Bmda:

BAR:

FSAVTTEVWEEIT55 15k

www.rimage.com/support.htm| T, Rimage DT —/VF VS ADY R— b BLUY—EREZIFBTENTEET,

YR—X=I D5,
1. CTEADR&I7IV—ZEERLET,
2. CEAORMEFRLET,

3. CHERHOBEAON—I CiHliA CBILGRDTIEDTERX
ER

EARADEBDONR—IHDS UTDFBFRICT It ATRIED
TEXY:

BHOVINIIT7EXUT 77— LU T DEHIER
Stk

EHDRFaATE

BN 77— LI T ERTAN\DETA—F

B —

Rimage Producer lll D R— b & REENRFTEEDITOET,

O sB7vT L —FBAFTLE
TLREN

|T7E > 1Bl Rimage DS HFRKICT

B TCEDLSIC Producer lll D 1—H5—&8¢ 51T

2000538_C



http://www.rimage.com/support.html
http://www.rimage.com/support_form.cfm
http://www.rimage.com/support.HTML
mailto:support@rimage.com
www.rimage.com/support.html

EEER S

CD $&U DVD 528V 7 b7 DREFKIHA

AER VT U7 BLUFHAER EFEORBED LIZEFEED SEEICLSD t"—@%#ﬂ’é%ﬁ‘(b\éi%é\ BHTD
EDNTEFT EFREZBLTWEWD SLL EFEED SR 215§ CNODERZ LIIGa BREEZER LTcLHix
TN BEBEOIWELUZOMOHETREELE I ifabﬁb\—ﬁ‘b‘lﬁb‘?ﬁ‘)iﬁlFﬁﬁ*h?b\%ffﬁ'ﬂuﬁabf TARBEY
RONTEVE LS, BFIDAELICTHEASIEE W, EFEZB LE WV D LIS EFEED SEFRI Z 1T CWE WSS TO CD
H&XU DVD T R DEFE]IE— I3 BRES L UEREIGER LTcbHHENBLOREZREONZENDHIET,

BE2MH LV ERIETFICRET 515

AR Z2A7IVBLUEMICETBIERICE ) B TREGBEDIEICAVE T UTDERRI—7I13. - —ELUZ DD
B DEEREEPHIEBDREZHCDICRIIEE T,

/I\ EE2£1 ANS| (American National Standard Institute: KEAIAEIHR) BT, BE 1S B DIRIEE T IZRFETIAICS
IS EE RETRRE TR HICEREINET,

A m A1 PO BFONEV BRI BB R VT NI T T — S ITRRE IR BEN ELBBNS B E
REXR

LEMEBRICTBIIE. I—F— A RISRHIN TV D FIRZEHTH ) RBEDTEARIICTDARZER T HTLE
HENDHLET,

A\ A zx

. CD/DVD LO—AIfERENTVBL—H— E—LlTld. «  AKOBRBRICH T DRGNS RED I T B
521 DL—H—HMERTNTVET, La—438H — X3 FA—OBES LCERDEDREFICL T EEWN
HOTLREV, TRTOY — EZMNEBIE, B Y ORITE FRTOY—ERIBIE BLDRMENMTILSITLT
BFSESICLTLEEL, {FEEW,

. N—O—RRFAFTERAINZL—HY— E—LlciE. 7 + MIOKABRI—FH R2ICET DBATHEHEER
S22 L—HY—MERTNTHY. BICAEL 5 5ERME feBFEI— FDHEEEL TR EN, KN TTER
BREBUET, RFrF N RN TLEEWN, TR TOH— DIFE, Z DB CAREN BRI~ FOREICONT
ERILB I B Y DOFMENTOILIICLTLIEEL, I3 BB D Rimage [CHRVEDE LT

o RBIEEINTVILUNOGET. SR E ik © ARRE AT ARTCOERZENELTEFENT
EBEEALLY MBET VT HE AELMNEN WET,

BELBBTNHBYET. + Producer 6100N, 7100N &4 8100N [£UF 5 LBt
, oo ne e e AT L \ mmn\ﬂoEa,mﬂﬁé.fa@.a,mm;ﬁmaﬁﬁv

hf:@ﬁﬁ%@%ﬁhﬁ’fﬁﬁ? LTKEE

2000538_C 3




/3% Rimage Producer llI™ & T Producer IIN™ 1—H— H1F

ESIESFICET 5155k
EURS Producer 11 (P1II) EFIV Producer I1IN (PIIIN) ETIV
Producer 6100 RAS24 Producer 6100N RAS24E
Producer 7100 RAS19 Producer 7100N RAS19E
Producer 8100 RAS18 Producer 8100N RAS18E
KEIcHITBEE F: AEBIL FCCIRAIDE 15 BRSO TAIZADTIRIVEBDOFIBRIGEE T EHOELDHERETT

VWOESTAHTENDIIE LT, INSDOFIRIG. AR EBEZ BRI CHMFS 2L EBELHEIC
LTEELREZRMIIDLEZBNICLTOET, A BREARE T RV F—ZRE AL K
TRHIENTE BRGSO TN EALEWES BB EICA SRS Z5 | Sk L
HHVE T B CARZEFE DL - - BECTEEZERENIBEEGHEZSIEE
IIRNDBIET,

BRI UL 3781 60950-1 8 1 MRICESLE T,

HFECHITBER

TDTZAATIZIUERIE. HFH D ICES-003 Issue 4:2004 [TEE LT E T, Cet appareil
numerigue de la classe A est conforme a la norme NMB-003 du Canade.

A&ddmiE, CAN/CSA-C22.2 No.60950-1-03 2 1 FRITEE LE 7S

E Bl m DAY b Y )

A mIF LTI —0Oy ) FEICHERLT 5 EMC #55 (89/336/EEC) HXUMEEEIER (73/23/EEC) I

xE BEELEILEN 55022:1998 + A1:2000 Class B Limit; EN 55024:1998; EN 61000-3-2:2000; EN 61000-3-
3:1995 + A1:2001; EN 60950:2000. CE < —7l&. CE X —F >/ 155 93/68/EEC ITHE>TCREONE LTz,
AXICHIFZDEE COEE. FRVERBEFERESEIREIHES (VCC |) DEEICREDISX

A TBEREITRE C Y. CORBEZRERR CRATDLERIHE LS ERITIENBIE
$, CDHEIIIERENBY LGN RZHET DL OBREINSIEABIET,

F—=AIVTICEH
%R

A& AS/NZS CISPR22:2004 |SEELET

¥H

=111}

2000538_C



EEER S

Producer lll 3K T Producer IIIN D{1#%

N EFER: TV ADERITOWTE T 2D I~ — HA REBELTIIEEL,
Producer il Producer llIN
6100 7100 8100 6100N 7100N 8100N
EBEIXTL Producer 6100, 7100 &7z (& 8100, Everest &7zld | Producer 6100N, 7100N &7zl 8100N. Everest &
Prism 1) 222 Rimage Producer Software Suite | 7zl& Prism U2 A VA S—)ViEIHrV T I T
(PSS). A bA—JL 27— (7100 & 8100 D),
N iF: 6100 DAMTF PCORNEBHES LU ERE
BHICOWNTIXR 6 RX—IDE 6100 DFD
DRk ZBBRLTLIEEL,
ERRYTE
58.7cm 64.1 cm 72.7 cm 58.7 cm 64.1 cm 72.7 cm
[T 23214>F) (253 1F) (287 1 F) (233 1>F) (253 1>F) (286 1>F)
413 cm 41.0cm 419cm 41.3cm 41.0cm 41.9cm
] (163 1>F) (163 1>F) 165 1>F) (163 1>F) (163 1>F) (165 1>F)
62.9cm 62.9cm 62.9cm 62.9 cm 62.9cm 62.9 cm
BITE™ | 248427F) 48 1F) 48 4F) 48 1>F) (48 1>F) 48 1>F)
29.0 kg 31.8 kg 37.6kg 38.1kg 40.9 kg 48.7 kg
BE (64 R R) (70 R R) (83 R K) (84 K R) (90 R/ R) (103 R F)
494 kg 522kg 58.1 kg 585 kg 61.2 kg 67.1 kg
Everest & 2(iE (109 R K) (115 RV K) (128 K F) (129 R F) (135 R/ K) (148 R R)
38.1kg 40.8 kg 46.7 kg 47.2 kg 49.9 kg 55.8 kg
Prism Z3&f{E | 84KV (90 K/ K) (103 K R) (104 7K R) (110 R/ R) (123 K R)
BT ATV IV DRERT TV T EEHE A RERRT TOEEIE 6 1F (152cm) T,
=T IVAIT 354V F (9am) BILTZEIFTEWTLIEEL,
HR—FFBA | Windows XP Professional SP2 I . HKT HYR—MENBARNL—T4 2T Y RT LD HNE
AL—F44 | Windows Server 2003 TEMELE Y. PCITAVAR—=ILENTWVE T, CORFETIE. 1
D CIA VAN=IWBIHDIANL =T 1T VRT LN
4 F—hENEEA,
JINITTD Rimage Producer Software Suite 7.2 L{Fg& WEZY T I T HAE PCICA VA R—ILiEdH,
B Everest Il /1) >4,
AAEVEE | EVYYTRY 100 YATLDASE VI 318,
QN E:Producer 6100, 6100N, 8100 KT 8100N Tl AERHEAE Y DIFHEHIEVICERETDEA
HEVZ AEICRETEX T, VAT LEZDEIICHRELZHE. 8100 HXLTU 8100N Tld T RY
% 7586100 BEKT 6100N THE T R0 % 20 AR = I 1 — Y —DIRIEDNELZVE T,
HAORE HIV—EIVEHAEVELTERTBEE T RY 300 KETHARL —2DREIEFRETT,
N 3F: Producer 6100, 6100N, 8100 5K T 8100N (id ABRHEAIE Y DMV TWE 9, BINERICD
WTlE ERBOANEVBEDFESRLTIEEL,
2y b7 —HICB | %Y bT—2ICEREIN T N\—F)V OV Ea—2h 54 — A —KEXET BITIE. [Rimage Advanced
3867 Setup (Networking) GuideJZBEBLTLfZE LN,

2000538_C

HRIE 6 X—DITHEEL T,




¥H

=111}

/3% Rimage Producer lII™ & T Producer IIN™ 2 —H— A1 F

Producer il Producer llIN
6100 7100 8100 6100N 7100N 8100N
E o] 2557 100 ~ 240 V. 60/50 Hz, 4.7 ~ 3.7 A. /A 500 W
ATATDEHSE | ELOATATDEHICOWTE TV 2D I1—F— A4 RFEBRLTZEL, Rimage Media Kits™
l& EE R B SUHRIOMEREICEhE TRAINTOET,
JRVOEH ELWTU 2 YRANCDWTE TV 2D —— A4 FEBERLTEEL, Rimage Media Kitslc
& REBEHRRVDAEENTOET,
SAIV FHALY | NV THAVDBHILOW TR T E2DO 1~ — A4 REBBLTLIIEEL,
DEMH
EERE 60°~ 86°F (16°~ 60 °C)
=g 40% ~ 80%. EBRETL
g EE 5°~ 95°F (-15°~ 35 °C)
6100 DZDthDLH%

Producer 6100 DAf3F PC D/NEWHF

PC BEHHAAREREIZEIE T HMEICHOEHhERH ERT
BPCOR_aT7IVEEBRBRLTIIEEL,

7Ot v#: Celeron, 2.0 GHz

RAM/XE: 1GB

IN—F71X9:60GB DZEERE

G549 9h—F: BRE 1024x 768,16 Ev kb 55—
AR—bk: USB2.0 R—F X 1

Producer 6100 DAf3F PC DHEIZE

LLF &, Rimage Producer 6100 % DVD/BD DERERICER T2
BED PC DWRBEHTT,

*RIV=TY MECDVRT LERICE DD TY, &E45/\
TH—IVRA%ERBITIE. TOMRICED PCEBENEE
LY

Za+ty4: Core 2 Duo. E4300
RAM/XEY: 1GB. DDR2-533

IN—=FT4R%2:7200RPM I>2—TFS4X@ElF U7 IVATA
IN—F 71 X% 250GB x 2% RAID 0CERIE:

o N=T423a>I0SZA VA=)

o N—F1322FRimageDV AT LT HIVEELTHER
AR—bk: USB2.0KR—F X 1

I574v7h— R RRE 1024 X 768,32 £ I High Color

2000538_C



Producer lll 77— FO—4—DEPR/DEEER 8)%

Producer lll DERSHDTEED

N i CEROYATLOBERBICTENTL S 60EREHRADBYET.
IFmEE

7100, 7100N,8100.8100N

RERTSVT (FTay)

FRL—2 K2

FRL—2 NZIV

] U7k 7—L4L
HAE>/(8100,8100ND) |

La—4
hiv—tib

Mg PCBRR 2>
(7100N . 8100N D #)

- BIEF7

6100.6100N

FRL—2 K2

UZb7—L

Hhe

hiv—tiv —

Wi PCERRZY
(6100N M)

2000538_C 7




& Rimage Producer llI™ & T Producer IIN™ 1—H— H1F

BHEE
7100/8100 7100N/8100N
TBEATYF
TBEATYF USB 77—
Ib
%ﬁJFF XY= =21
FireWire 5¥—7U
6100 6100N
m BFAYF
gﬂ
<N EBERMVF —
UsB 5—7Ib

TEEFEI—F

vy bNT—9 r—T1b
EEa—F 2ybI=745—=7

8 2000538_C



Producer lll 77— bO—4%—DERHDEEED C/));\}

IN—Y15%R
RERTSVTS

Producer ll |Ti& A T3V T S E LT ERREAR I DRERT TV TERIISIT BT ENTEL T, COXRTITRER TSV
TORRE BRRICEODTRENBIREDHIBINTVET,

ST DIREE

VAT LOIREE

4 (

RESA
=4

VAT LIFELKEEL CWE T RESBRDY 3 T 3HE R A

LLLTS
I

JEZ1h
=7

Y

VAT LIFELKEELTWE YL IRIE, V37 DIEBHRTY,

Bams>v7
=W

Autoloader BV 7 b 7 DB EFEH, O bO—)L £ 2—DEEITN TV EWNEEIE. O
VA=V B R—DRA Yy FEF L TLKEEEW A —bO—4—=¢Lav a—)b 22—
—JIVOEHEEF v LTLIEEL,

BaRSVT
=V

FIE R 7DV TWSRREED SV E I RIE R 72T Va7 2 EITEEE T,

BRIV R EfelE AT 47 DREDNDELGOTVWBAREENBIE T AL —2 NRIVDRT
ZEfdr EELDEN DD IELGOTWSHOHEELE T,

Nl
=AT

TS0 TARIBELEVE LT B E VOB EBEDA T 7 HE ANE T,

AR —Z2—DBEDNELE VAT LAIZ—CY . 7747 NI)—0AT—a & fidar b0
— L B—D Ay —IERANET,

HIL—tILBRDODSHEWEE EEREOMEE TS —C. 7517V T—IRAT—YavEfkit
A bA—IL EZ2—DA V"=V % F/NET,

FAL—Z KRV

FXRL—2 INZ)VITIE AR — 2 DREIC B EERREERT T 22T TA AT LA DMTWNTWE T, S HERDIREE R
RENE T, MHRENE T 35 & Producer lIIN ICRE PC DAFIDRRINE T, ZDMDA T a0 2R T BITIE 23 R—

D[ TGemini 1—7 4T« DRIE| D732 EBRLTIIEEL,

N ER RTOALBICHBF Ly ESA G Rimage VI b I 7 A —hO—2—EBEFTHHIEETLET.

FNL—Z K2

AR —2 REVERETBICIE FIEF 7 ZREE T AN —2R2VERLTHIV—CIVERERE B, 71 AT DEE LR
LOTEBRLDICEYDRUBEEDE TLIEEVANL—2 REVERTLUICAHIV—CIVIERDEV ETEERLE T,

EVbh: AIb—EIUid F— bO—2 =D IR EER T LB WIThhDE Y ETEERLE T,

HAhEY

6100.6100N, 8100 KT 8100N [CDIHEAEV HBMFLNTNET,

L

Producer Il Autoloader |ld, I —H—DREHNNELZ EEITRBERBEHD DVTWVWET AL —2 INXIVEIE PCOTEZZ
ICRREND IS — Ayt —I%Tid BEERRT B OHICEBYEREEITOTIIEEL,

2000538_C




2y H

K5

& Rimage Producer llI™ & T Producer IIN™ 1—H— H1F

Producer lll D¥E{E

A+t <3>Tld. Producer Il T CD 7zl DVD RHWET BDICHERIEHREHIALE T,

Producer lll DEFA>
IXC&HBalC

HILb—2IVIE VAT LDOERE A T BRICEITIT TLIEEWAIL—ILDA VAR —IVIEDWTOEMIE 12 XR—T D
THIV—EILDA VA R—)V] BBRBLTIIEEL,

1. F—hrO—4—BEDERRMYFEIHLE T, Producer lll DERHIF /ICHEIET,
Producer 6100N, 7100N, E7/zI& 8100N Z{FERLTWBIBEEIE. ATV 2 ITEHE T,

EREA(YF

2. F—bO—4—FIEOD PCERRZ2 V%R T WE PC DEFRZEAICLE T, Producer lIIN B PC DEFEHA ICHDE
-3—0

PC BRA S

10 2000538_C



Producer ll #— O —45— DifE 37

Producer lll DEFEA7

1. IRCOT7F)r—30=FACET,
Producer 6100,7100 £7zl4 8100 2ERALTWAIBEIE ATYT 3 ITEHE T,

Producer 6100N, 7100N, E7zI& 8100N EFERLTWAIEEIE ATY T 2 |THEHE T,
2. PCERRRVZEFEIRLET, INT. V7 IT7 Windows, BEURE PCHY vy bV ENET,

A i1E PCERERSEBLEFEICLEVNVTREL.PCEERE VA
WU |ICT DL NE PCIRIEL S vy MO S NE B h, F— 2
DIEEPHIEDER|CEBIEA D BYET,

N FR: VRTLDOERHST TICERETH 30 BWHHWET,

PCEERZY
3. AALVOEBEALyFEILT Producer Il DEEEA 7ICLTREL,
(D @BiProducer N % ZEEDBA. AR PC DEEH
ERCA TNCHERDECAA VEREAA v FEFEHNT
CREW,

EERVF

Producer lll D#E(E

Producer lll Z—BHE L L TA—bE—H—ICTA RV ZBMLE T,
1. BIERT7ZRELT. BN —EHRLELET,
2. WIEAF7ZRASE T EBMENBRLET,

2000538_C 11




2y H

K5

/3,& Rimage Producer lII™ & T Producer IIN™ 2 —H— A1 F

HIV—tIVOEIFF
Evb: T5—EBIETBICE VT o7 ORME e — b O— 5 — OBRAES ST BV — VAR TS
RE,

1. WEF7ZRTEET,
2. Producer Il #Z—rO—Z—DAAITHIV—EIVEER ST E T,
a. V2= RALEXRTIVT A4 FOROSICAN BIV—EIVEE>TBSEET,
b. LR R—FARTUITHTHTRTIVT A4 RICHEBRE T AIV—IbERILE T,

LR K- RTVT

RTYYY HAK

58— KXF

3. BIER7ZEADET,

ya) | ke 41770): ) UL, YO

F—hA—E=DShI—CIVERIAL T TA RV DEEPIIHLH TELT,

O EBBE VT 7HF — b O— 4 —EEBEETOBEA VT MY TP OBIENRT THETHEDOI EldY 7 b
T OEWFE—EHELELE T,

1. BEF7ZREET,

2. AFETHI—EIVDEZE DO LY R—b XTI THBRT IV A4 D oBNSEThHIV—tIVEAIL—EILDED
SEELTHRBETEY,

3. A=t ENMINED L A —bO—Z—DSEWIALET,

12 2000538_C



Producer Il #—kO—4'— DIRIE 8)%

TARIDER

TARZIETEVEY 100 RETEB CEL T AV — IV ERIALTTA RV ZEE T DL UTOFIBICKIZEVICT
ARV EANBIEDLTELT,

1. BIEF7ZREELT.

2. ANL—2 REVERL AV —CIVERIL T TA AV EEETE
BUBICE ZE#HLET,

3. EVHBSTEMLIETAAVZEINTERYHLIEB FLWT (R 0%
T00METEVICANSZEDNTEET,

O 8= 721 BT BAETEEICLTANET,

EVb: Y IRIITOREICEY EV 1 HSEY 4% AT
EA T E I EDA T T OBEDENIIEE TEE

4. BHIOEVH—RICBBET ATV T 2055 3 %#VIBLET,
AIEF7ZRAHE T,

TARA7DHRYEL

1. WEF7ZRETET,

ANL—2 KRRV AI—IVEELT T AV ZRIHE BBV 28N LE T,
EVDSTARIZRIELE T,

BHIDEYVHDZEICHESE T ATV T 2553 %1 VIRLET,

BIEF7ZRAHE T,

ENRIERIZDERE

FIRIERFEREICKI. TA R LICTRBDINIVELERL T DL SIC Producer Il 2wy b7y 7L TEEE BT ENTEL T, B
HGERIRIFREDFIRICOVTE. TV 2D - —A1 FEBRLTIIEL,

a & w Db

2000538_C 13



¥H

=111}

22 Rimage Producer ™ &0 Producer [IIN™ 1—4— A |

Producer ll DAV 7R

Producer Il Z&EHIREEIR DI DICIE. CDET T a B DEHBBICHIED TLIEELY,

T

Producer lll DEFIA > TF Y R EHNICITITEICEN. T —DHEWTA RTEHRPELVWINIV TV MR TEF Y, A
VTV VAT LD )= F—bO—2— LD T2 DMBEEDELEENET,

N FER: T VRITIREDAY T TV RAEGD BV E T FRIE T ) ZDI - —HA FEBRLTLEL,

BRI

A 3 4057 F0ZBC Producer Il ABEELEWNESITT B Ieblld
Producer INZI&E A A )b ) AV K e ldZ OO BB It I ER LR WTLIEELY, .
Producer lll DXREAZ KBS E ABERIAY DY) —F—ZFEALGEVLTIEL,
WE PC DBEFANICY)—F—EFERLENTIEEL,
Producer Il |ICERESERIZ DN T EBIETRICDIFTHOSTHIAIEEL,
W PC ICARN ZRIE. BRBER DR EEZIT O T VI T2 T RETo T fEE W

[¢]

14 2000538_C



Producer Il #—bFA—HF—DAVTF VR 8;\}

BRIAVTTFVADRrIa—]b

N & VRTLEEHPRELGERDZWEFATERLTWAIZEIE KVBERICA VTV RAEITORELHIET,
IZC&BHiIC

/N B R PC ICRINBRTICIIN T A — FO—4—OEFEA 7L BRI — RE IV LY MSHRLN TR EL,
1. Producer lll DEFEA 7

2. BREIO-FEIVELVIDSREF T,

/’i"\

BB WTIBBETBA YT TV RADRT I1—IVAFENTWEWNE YR T LANDRIENENIC EBBADBIET.
1% V= SR

UFDERNTERELGEHS VTR 77— | RLTDEEVHR B
LD 7 e EET,

s Y IJMNTFADER
o UTbT7—LDF DRSS
LTS EESH.A—FO—2—DTF | KT DOHEWE

NCOXRE=ZHELT, RREESID A>T UM LSS
- flEmE i

. K7
. HAEY
« AIL—tIb

o EEEEICHIL—ILEALTEE
%9)

- UIJK7—LOLE

F—hO—F—DOBFEDI7UHSEY | T7ATL—E& BA
AROVERYUBREEY,

)
5

F—hO—2—BEDHRIILDSENR | FhRE B8R
OVERIBRET T,

6100N, 7100N, 8100N%EDRE R T
LOBE HIV—tILERUAL.PCE

Ja—VOROSHSER AR EEY

FRLNTLIEELY,

TR HELET, 20 \—2ID T25Torx RS54\ RER. TARAID T2 FLADBIE
70020 #2BLTIZE, LLDDBIEWBERIIVEVT IS
—DRELTVBIGE,

2000538_C 15



¥H

=111}

/3% Rimage Producer lII™ & T Producer IIN™ 2 —H— A1 F

2B T A+

O3V TlE . T7—L7z7D/IN\—V 3> 3.601 LLED Producer Il 3K UProducer IIN DE2ETT A D77 R B IR,
BLURMBICRELGREZHALE T, 77’—./_\'7170)/ \—2 37 3.601 LETDHBE . www.rimage.com/support.htm| &£
BLCEYGZE T A FDIRRICH>TLIEE

® 5E!

. WUTICHIT 327 R FOBHEREL T E L, Rimage DEPIEITEDRIFEETICHDBITF R FERHELEVT
CFEE,

o PMTANEREOHIIC Producer Il AT —IRETHWTEHRESRLTLIEE
PETAMDT IR ELVER

BEE—FADT77tX

1. F—bA—F—DFERZAVICLET,

F—bO—F—DHRE Z R L E I, YHIRE I IR D2 HBEDHIE T,
F—bO—4—OREF7ZHAETET,

AL —% JNFRJVIT [BUTTON DIAGNOSTICS] ERRENDE TANL—2 KAV A LEEITE T,

D FR AR R REVERLTVBBICEFDMDRT—2R Xyt —IRARL—% /\z)bt:ﬁﬁ:‘éhi?b\ AR
L —% /XZJUIT [BUTTON DIAGNOSTIC] ERTRENZETCRE VD SFABEES BN TREE

5. FANL—Z K2V EBRLE T, A XL —2 /%) VIT [CHOOSE DIAGNOSTIC] EFRRENE T, A —bO—Z—IFBME— R
VESE

R

BT A R DR
1. TAMBELDBICERTENTWSTAMES LR CRBIITANL—8 KRRV ZRLET,
2. BRBICRZVERTEEICFZHSTICOBRLETAMBHREINSETH S WBR2 V2R ULERITE S,

BIUTT A3 (FrUTL—a2 7 ARSI T A L) ZFR T BICd ANL—82 RE % 3 [EHL. 3 BEDEE IR
Ltiik Lijo

L evb: ZNZNOBET A DBESLELEERTRT BICIE. TAMERD A XL —2 NIV SHHPIMNBIZEICAN
L—2 K2V IRL T EV BRELGBIIT AN T LIc S AL =8 R2VZRLTH —hA—2—H'52k
E—RNITRIFTI BDF XL —%2 /A% VI [CHOOSE DIAGNOSTIC] ERRENBETHEE T,

3. BELBMTANERITLED,

SETE—FDIRTY
1. BMTZMETTOBAIR ARL—F REV%E | BIRLTT AN ERIES ST,

DN ER TR (BIL— t’)l/ U T AR) 2T THBEIE TAMNMELETZETANL =2 REVZRLEXICLTE
BTE—RICROTLIEE

2. BT I*?Nﬂ]:l,tb\?f’\l/ ZR2V%Z 6 EHRL.6 BIBDEEICREZ YV ERLCERICLET AL —% /AR
[EXIT DIAGNOSTIC] £ERRENE T,

3. ANL—E REVERLE . A—bO—F—I3ZME—FZRT L. VRATLEVEYRLET,

16 2000538_C


http://www.rimage.com/support.html

Producer lll #—FO—4—D*V 7+ VR F32

2T AM1 -AIL—tIVESErT A B

ZDTAMUF 2 DDE—FHBIVET.E 1 DE—FIFAIL—CIVOUBEHELE T E2DE—FIUTT7—LEAIV—F
IWDRIBEHhE =ML E T,

HIV—EIVDHIEDFEER

ZDTAMEAIN—EILHA—bO—F—DELWMIBICHEHEDD ERHEELE T,

1. F—hO—H2—DBME—FICHETLEREELE T, 16 X—TJD [T AMDT7 7L ABLUIRIR 28R LT
2. FAXL—% /\%JUIC [01 CAROUSEL CHK DIAGNOSTIC] ERRENBZE TANL —Z REVERLILEFRICLET,

3. ANL—Z REVEMLET,

4. FRL—R2 REVEBRLTHIN—CIVDREOE VERODE Y DUBICEEETEET,

QN FER: HIV—tIVHEER T B UICER (Actual) DAIL—tILDAIBE BZR(Target) DAIBHA XL —& /XRIVICERT
TNET, BEDAHIV—ILDOAEIF [A+00000] DREH T BZDA/V—ILDAIEIF [T+00000] DR CRAENE
ER

5. AIb—HILD4DDEVFNFNICDWTRTYT 4 54 IRLE T,
QN FERAI—IVIZEY 1 HEEY 4 X TEEEIVICEEGLE. EY 405 Y 1 $TRESHEYICEERLET,
6. TAMRTIDETARNL—R REVEHLIcFHICL.ZHE—FICRVET,

V77 —=LEDIV—RIVDMIBAEDESR

ZDTAMIAI—EILDZENTNDEVICI T h 7= LONBEYICEBIN TV AT 2R LE T,
1. F—bO—H2—DBME—FICHBTLERELE T, 16 X—TJD [T AMDT7 7L ABLUIEIR] ZERBLTLIZEL,

2. FAXRL—% /X%)VIT[01 CAROUSEL
CHK] ERRENBETENL—Z KEY
ERULKITE T,

3. ANL—2KREVEMLET,

4, I T—=LICTARYERIHTET, T
ARIBRARZ > HBLEHDSTARI %
Gy IN—HRUAFHE T,

5 TARIBBRRZVEZRLET, T4 RID H1)wi—
TGy IN—ICBETNET,

TA R Z >

6. ANL—Z2 REVERLTCHIL—ILZEY 1 FTEREEEET,

7. UIPT—LETARVEFHTEY 1 DRIBBLET, T RIVZEY DRNBETHEEICAIL—LIVICERLENE
ZHEEILE T,

O sm2FvT7 'CT47\'773‘7J}1/ CIVICER T BI5E. U7~ 7—LHRELGREENTO RV AIL—E)LDAIE
RDZE T HEBICRIBED HAPIREED DI E T, 18 N—J DB T A 3ZRITLTIT b 7—LEAIV—)LZREL
E—a_o

8. VIMT7—LZEFEFHTEY 1 DANBELET,

9. EV2EYVIIEVAZTNZNICOWTRTYT 6 h'58 #iiRLE T,

10. TARIVBRARZVZRLTTA RV ZBRL T 7—LHhSEHELET,

M. TAMDRT TBETARNL—E RV ZRLLERICL B E—FITRYET,
12. 16 X—=JD [BE—FDRT ) ZS8BLTBME-FZRTLED

2000538_C 17



¥H

=111}

/3% Rimage Producer lII™ & T Producer IIN™ 2 —H— A1 F

PTAR3-FYUTL—2aVEBIRTAE

TDTAMIE 2 DDE—FHBIE T RIIDE—FTIE ADIV—E)IV EVDTA R ZELBRINTESRLS VT~ 77— L%k
FELET 2 DEHDE-FTRE AIL—t/LZHBLET,

eVh: A—bO—S—ZBELTC U T b 7—LOREEAIV—LIVOREEFTTCEET S5 TNETNDT X M EER]
ICRET BT EDRIRET T,

Y7+ 7—-LDFv)TL—2ay

ZDTARTIE AIV—IL EVADT A R Z ELRINTESRLOVT b 77— LZRELET,

1. A—FILEVHDSTRTDTA RV ZEIHLET,

2. F—hO—Z—DEZME—NIHETLERRLET 16 X—JD BT AMDT7 7L ABLUBIRIZBRBLTLE

3. FANL—2 K20 %Z 3L 3 EIEEHTEEITIEANL—5 /NR)VIT [03 CALIBRATE] ERRENAE CHRLILERICLE

o

4. ARL—=RREAVEBRLET, VT b 7—LHAR—LMBICBEIL. AR —2 R2VDS THEBLET,
ek

F—=bO—H—TUT b 7—LOFBETA DR TE I ITHIL—EIVDRBET A 2SR WSEIF VT~ 77—
L) 7 D EIHICBEIL ATy T 5 ICEHE T,

. UTRT—LOABTRADOIERET DEEIE. AT YT 5 ITERET,
5. EV1ICFARI% 1 MANE T,
D BE U1 ICTA0E 1 KEIFANE T,

L evb: EVVICATA 7 REETBHICHIV—LIV 2GS B AITNIEGESEWNVESIE. FECEEGEE8E T, 4
— 2 REVERTEZIT AL 3 AT 57O ThHhRRENE T,

6. FAANL—Z REZVEHLET,
o UTNT7—LHEV1DOHICHEEILET,
 UITNT=LHBTARYOBYELERRZTTO>TT ) vIN—RZFHRAILE T,
o UTMT7—LBKR—LIBENBELET,
o UTNT7=LHEY 1 DFRANROTTARVERHL. T4 RV EZEY 2B T BT &KV T MREFHRILE T,
. jJ)l/—t)I/ FEELTEY NICRVET,

LD evb: A7y T 4TUT R 7— LAY 7 MERO FSRICEEILIES. U7 7— LD AL —tIUIcEEL AL —
42 JX2 LI [CAL CAROUSEL POS PUT DISC ON GRPR] CETENET, TR 1 AT b T—LIcEEL 7
w7 8D. THIL—t)LDFr T —av ) ICHEHFET,

« F—bO—H—FBHE-—F3ZKRTL.VATLZ)EYILET,

D E BT AN IR TTHE A —O—4— DB E— HJ\%&T LE T BT A MDREZRKTHITIE 16 N—
D BT AMDT7 7 AE LRI ZBRLTEE

HAv—eIvDF+)IL—3>

ZDTAMIAIN—EILDEBELOAIL—EILDFET L —> DBEOEFTRILE T,

1. A—HIVEVHETRTDFARIERYHLET,

2. A—bO—4—HBHE—RICHBTEEBRLET, 16 R—ID BT AMDT77EABIRER ZBBLTILEL,

3. FANL—2 K20 % 3EHRL3EIEEHTEEITIEARL —5 /NR)VIT [03 CALIBRATE] ERRENSECHRLILERICLE
ER

4. ANL—ZREVERLET VT 7— LB R—LMUBICBEL AL —2 REZVDSV THERLET,
FETIT b 7= LZZED LIRICHBEEEE T,

18 2000538_C



Producer lll #—FO—4—D*V 7+ VR F32

6. UT7bT7—LILTA4R9% 1 MEWINITE S TARVBRRZ 2R L IEHDSTAR9%Z ) v IN—HRLAHE T,

7. ARNL—Z2 RKEVEHLET, HIL—tIUDEERL. T~ 7—LHARE 1

EXYAUEH

8. UIFT7—LETFARIEFENCTHOWEEYDHFETTALES, HIV—

)LD _EEEHSH 0.25 4> F (6.3 mm) KV TANIEXTA RO TER

WESICHESTVWET,

N FEA—PO—F DA — IV DRBESHIIL ANRL—4 /3%
JUIC [CAL CAROUSEL POS 0+00000 N+00000] £ RRLE 9, 2T
0400000 IEFTTDH L (Old) A7t ME% . N+00000 [FIRFEDH LU
(New) 7 7ty MEZERLTWET,

9. AVt EFHTOLRITEEE . AIL—)LDiRE T XY DinE DERENRITTRY 4 DOMEBTRLICEDEDICL
E3ES
D FEE: TARIDBHH IV —HILDEDER EHEM LTV ES
ICLTLIEEW CDRT Y T THIV—EIVZROICEDE ST L
HTEBWSEE VT~ 7—LOBREBENLEZ AN DI E
ER

10. ANL—R K2V ZRLET,
« UITNT7—LBTFHOTCTARYZEY 1 DERICEEL AIL—EIVDF 7 L —2 DU ZETRILE T,

& iEEE: AL —%& /8R)UIT [BACKLASH O+00000 N+00000] & FRENE T, T T 0+00000 (E7TD (Old) 47t
MET.N+00000 £/ —t /L HSEUZFHELIZIREDHLL (New) 77y MEZRLTWE T,

« UITNT=LBTARIZEEY T ICANET,
« F—bE—H—@EBE-—F3ZRTL VAT LEVEYILET,

DN EE: BMT RN 3T TBE 4 — bO—F—DBME— FHKRT LE T, BT A FORIEEFT BITIE 16 X
—I0 BT AMDT7 7L AB LRI ZSRBLTILEL,

2000538_C 19



/3% Rimage Producer llI™ & T Producer IIN™ 1—H— H1F

TV 2DE
TDEY>a>Tld Everest £fcld Prism 7> 2% A —bO—42—cEDOE THAEISFIBEHALE T,
BEZY—IV

e T25Torx RZA/N\

o 5/RAVFSRABLVF

F—rO—F—DEREAVICLET, 10 X—ID Producer lll DERA > 1 HBBLTLIEEL,
F—bO—4F—DA Vv SAADNTETIEETHEET,

EVbA—bO—F—E A ZVHSAADRETIC T ~ 2 DD DVET,

3. A—hrO—2—DREF7ZREET, Tk =L
4. FRITIEBREERLET,

a. U7k F—LESHEO LI F8HTH
BEUET,
b. FARIBHARERMLEASTARY
By —RLAHE T,
. FARVBRRRVERLET, T ZIH
Ty — I EEENET, P

d. FUZREVERLES. TU0Z ML
AHRELT,

n

FARIRRERY

ki

5. FBOTFIER HN—EBEELT,
Vb HBOBOSMIS TER T 7)) v 20uERHEELET,

¥H

=111

20

2000538_C



Producer lll #—FO—4—D*V 7+ VR F32

6. TUVRERELET,
a. TARIDERI Y RICHMNEET YT 7—LZPOUTALET,

P OPZE L

EADAE

V7b7—L

R=IVTF1T EY

ENRY/ Sy B

b. TARVDEGHEIR)/ Y FDRRHSTNTVBIHEIE. T 2DEEMEZRAELET,

i. EARHAEZERLAEEDET.
ii. TARTDEADEIRI/NY RORRICAEBETEET. T2 MoATEHEL TV 2R EEZTSLET,
i. ERFABRLCEZHOHET,
E&RFERC
mEiAERL

2000538_C 21



2y H

K5

/3% Rimage Producer llI™ & T Producer IIN™ 1—H— H1F

¢ TARVDEENEDR/ Y FORROSTNTVBHEE, TARVHEZDRY EH e 3BETA RV FEImOBDY E
EAETIC 555 I HERBRLEEL T TU 2 DRIEERELES,

Everest: 51EIC 0.063 1 >F (1.6mm) DY = Prism: ENfRI/ N FD#&HS 0.010 ~ 0.015 7>/ F (0.25 ~
0.38 mm) D71 X7 DIRYEL

ENR/ Ny F TEMR

7. UINT—LE.TIVE FLAICRDDSENESICES EIFET,

8. FUVRKREVEBLEYT, T2 FLAARELCET,

9. FTARIBRARZVERLET, TARIDT Uy IA—DENNET,
EVb: TARIDTFICAFEBVC TARVERITET,

10. BIERT7ZBSHE T, 4 —rO—F—HFIFTREICEYE T,

22 2000538_C



Gemini 1—7 171 DIRME &

o (] — — =
Gemini 1—7 1) 71 DIRE
Rimage Producer Software Suite |Zl& Gemini 1—7 4 U741 —&WST7 U r—2a> HAEENTEY. Producer Il DRTREDE
BEPERBOBMLETOICENTELT,

k> k: Producer lIIN BB Gemini 1—7 1T A7 7R TBICIE Xy M T—FICEHINfo/NN—FIV O Ea—2h50F
—k FRY MY TG ARER T 5 H\ T 1ld Producer 6100N, 7100N F7zl& 8100N ICEZZ R TR F—R—FEEHELE T,

Gemini 1—7 )71 DRA
1. IRCO7 ) r—a>v&ZHL. TXTD Rimage U—EREKTLET,
D JEERBMEIRIC DL TIE. Rimage Software 754> NV T EBBLTLIIEEL,

2. BE[RZ—K] > [TRXTOTEY S L] > [Rimage] > [1—T 1) T+]> [Gemini 1—F+ T 1] DIBICFEENLE T, Gemini
dA—T4V 71 HHAEXT,

Irwpity ID: [Produces Il ECSVERSION 35484 Ext
Statar: | About
[ml | Pot |COME =]  FlashilLeds

™ Disable Update Flash Fimware device compatiblly checking

Coflbrate Rotator | - Calbwate Pocket CDs|  Cunent Baud Rate: 3500

DiscLab or Producerdll Paramsters

Display Mame: | #olBeepsanFauk [0 =
[ OvenideName [~ Ensble Shuidown [~ 128 ComPute Set Pacams |
Prigmm Statistics

Prirt Count: Trargporter SH: 10003015 Prntes SH:

Aibbon Count

AR —— Updale Senal s |

Place cursor over an ibem and nght-chick or press F1 o help

N FE: BMOEEHSTET LIcSRimage U —ERXERALE Y,

F—bO—F—DRTADESE

Gemini =74 UT4EFEAL T AL —2 NRVICRRENZA5TEASILE T,
1. [Override Name (BRFIDEE)] Frv IRy IRZEFVICLET,

2. [Use Computer Name (A E1—2%%EFER) ]| FTv IRV IREATICLET,
3. [Display Name (&%) 71— /LU RICHF LW ARIZATILE T,

4. [SetParams (/N\SXA—2%FRE)] T2 R . LRI ERELE T,

ERBEEMICTS

ATAT NP IS —HRELIEBOE—TEDRIMAZEE T HIENTEET,

1. [# of Beeps on Fault (L5 —FFDERE)] 71—V R T I7—HDRELIEEICREIEROEFHZZEIRLE T,
bV b ERBEENICT ST BRYE L OICRELE T,

2. [SetParams (/\SA—2%5RTE)] TR EWRBERELE T,

2000538_C 23




Guida per I'utente di Producer™ lli
e Producer™ |lIN di Rimage

32 RIMAGE



Direzione generale aziendale:

Rimage Corporation
7725 Washington Avenue South
Minneapolis, MN 55439 USA

800-553-8312 (numero verde USA)

Assistenza tecnica: +1 952-946-0004 (Asia/Pacifico,
Messico/America Latina)

Fax: +1 952-944-6956
Sede generale europea:

Rimage Europe GmbH
Albert-Einstein-Str. 26
63128 Dietzenbach Germania

Tel.: +49-(0) 6074-8521-0
Fax: +49-(0) 6074-8521-100

Rimage Corporation si riserva il diritto di apportare

migliorie all’apparecchio e al software descritti nel presente
documento in qualsiasi momento e senza preavviso.
Rimage Corporation si riserva il diritto di rivedere il presente
documento e di modificarne i contenuti senza alcun

obbligo di natificare tali revisioni o modifiche a persone o
organizzazioni.

Il presente documento potrebbe contenere collegamenti a
siti Web che erano validi al momento della pubblicazione,
ma che potrebbero essere stati successivamente spostati o
rimossi. Esso pud contenere inoltre collegamenti a siti Web
che sono di proprieta di terze parti o gestiti da esse, dei cui
contenuti pubblicati Rimage Corporation non & responsabile.

©2008, Rimage Corporation

Rimage® € un marchio di Rimage Corporation. Rimage
Producer™ 6100, 6100N, 7100, 7100N, 8100 e 8100N sono
marchi registrati di Rimage Corporation. Dell™ & un marchio
registrato di Dell Computer Corporation. FireWire™ & un
marchio registrato di Apple Computer, Inc.

Tutti gli altri marchi, registrati e non, appartengono ai
rispettivi proprietari.

2000538_C

—
L
=
S
(@)




Indice

Lo T L1 4 Lo 4 - SO 1
INfOrmazioni IMPOIrtaANti........ oo 2
L) o] gaat=PATe) g TR ST oV b A To o LIE=T0] o] o o 14 (o TN SRR 2
(8]} =Y a o]y MTa) foTq aat=VaTo) oI ] o I 11 1= TSRO 2
F T ) (=g V= I (=T o o= LU P UT U TR 2
Liberatoria per il software di masterizzazione di CD € DVD ........cocuuiiiiiiiiiiii ettt st e et et eesibeeeene 3
Informazioni sulla sicurezza € sulla CONTOIMILA.............ooiiiiiiii e et e e e e e e e eeeeaeaeeeeeeeeeeeaeannnes 3
Norme precauzionali di sicurezza
[[g}{oT 5 gat= VAol aTIR=TU]|F=TeTe] gl (o] 4 s 11 /- F OO
SpeCifiche del ProdUCET I € TN ... ettt e ettt e e e st e e e e e e tb e e e e e e easssteeaeeesntseeeeeeansssaeeeesansseeeeeesnnssnnaeenan 5
Specifiche aggiuntive PO Il BT00 ........o ittt e ettt e e e e st et eeeesetbeeeeaeaassaeeaeeasssbeeeeeeassaseeaesannsseeaeeesnnssnneaeaan 6
Individuare i componenti del Producer lll............ i rerr s s ss s s e s csms s s s s s s s s s ss s s s e s s s e e r e e e e e nennnnnnnnnnnn 7
Y41 €= = 1 (=T 4 o] PSR 7
R4 = o0 ] 1= 5 o - PSRRI 8
INFOrMAZIONT SUIIE PAIti.........eeieiiee ettt e et e e e e et e e e e e e e abaaeeeeeesaasaeeeeeaaatbaeeeeesasssaeeaesaaassaeaeeeannsbaneeeesanreneas 9
S o= e [1KS] c=) (o T TSSOSO USROS PRSI 9
L TaTa =) (ol o] o 1= =1 (o] (YU EP U PPPPRRP 9
Pulsante operatore .. .
D1y 4 o] U] (o Yo [ F=Ted o PP USRS 9
(@3 1071 1o e TSSO SRS RSP PRSOPRTROOT 9
LU =T 00 (=Y I 2 oY 11 oY o || OO eeeerreeereeeeeeennn——.. 10
ACCENAETIE Il PrOTUGCET ...t e e e e e e e e e e e e e eeeeeeese et aasaaatabsreseeeeeeeeeaaaaaaaaeeaesesasaaaaannnssssnnnns 10

SPEGNErE il PrOGUCET Tl .. .ottt e e bt e e e e e b et e e bt e e ean e e sab e e e e nne e e nanee L1
Mettere in PAUSA il PrOAUCET 1.ttt e et e et s e e e e e b e e nes R
Installazione del diSPOSItIVO GIFEVOIE..........iiiiiiiie ettt e et nnee e nnee s .12
Rimuovere il diSPOSItIVO GIFEVOIE. .........uiiiiiiie ettt e e e e nn e e nes .12
(0= 14 o= (o [T oL TSP PPPPRR .13
S Ter= Ty Tor= 1 { I o o o | B O TSRO PPOPR .13

Impostare le preferenze di STAMIPA ........c..ii ettt et e b 13
Manutenzione del Producer lll.............o s s e 14
(=T aTo] £ o1 (o= H PP PPPPPPPPPPN 14
L) oY gaat= PATo) oI LR A=Y o (=Y o - OSSP .14
Pianificazione della manutenZioNe PreVENTIVA............oiii oot e e e e e e e e e st e e e e e s etreeeaeean .15

B =15 Qe = Te [ Lo 13 { o USRI ...16
Accesso e selezione dei test diagnostici.... ... 16
Accesso alla modalita diagnostica ......... ... 16
Selezione del test diagnostico... ... 16
Uscita dalla modalita diagnostica...........cccceeveeiiiiniiiieenes ... 16
Test diagnostico 1, Test diagnostico del dispositivo girevole... A7
Controllo della posizione del dispositivo girevole..............cccoooiiiiiiiiniiciiceeeee L7
Controllo dell’allineamento del braccio di sollevamento con il dispositivo girevole..... A7

Test diagnostico 3, Test diagnostico di calibrazione............ccoccoeeioiiiiiiiiiniccie e, .18
Calibrazione del braccio di sollevamento .. .18
Calibrazione del dispositivo girevole ......... .18
AllINEAE 18 STAMIPANTE ... .ottt e et e et e eaaaaeaeeeeaesaaaaaa s asasntnbeeesaeeeeeeeeeaaaaaaaeeeeaeneaananannnnnrnnnes 20
Funzionamento delle utilitd GemiNi...........ueeii e e 23
F YAV (o LY | L= U1 1T e= T =T 0 011 o T RPN 23
Modifica del nome del display dellautOIOAEN .......... .o ettt e e et e e e e e et e e e e e e enaeeeaeeeannes 23
F N1\ Va o] g L= Yo (=1 o o= 1 o To JO RS PERP 23
i

2000538_C

—
L
=
S
(@)




Introduzione &

Introduzione

Il presente manuale fornisce le informazioni necessarie per utilizzare, identificare le parti e per configurare le preferenze di
stampa del Rimage Producer lll e della serie Producer™ IIIN. Questi prodotti fanno parte della famiglia Producer Il di Rimage
che include gli autoloader 6100, 6100N, 7100, 7100N, 8100, e 8100N. | termini “Producer IlI” e “autoloader” vengono usati in
tutto il presente documento in riferimento ai prodotti in questione.

Per configurare e installare il Producer Ill, fare riferimento alla guida per la configurazione e l'installazione che accompagna il
prodotto.

Il Producer 1l € disponibile sia con la stampante Everest™ sia con la PrismPlus!/™. Per informazioni sulla stampante, fare
riferimento alla guida per la configurazione e l'installazione o alla guida per I'utente consegnata con la stampante.

Il Producer 6100N, 7100N e 8100N sono dotati di control center incorporato (I?C). Il PC incorporato € una periferica
predisposta per la rete, che riceve ordini dagli altri computer collegati in rete. E possibile utilizzare il Producer 6100N, 7100N e

8100N collegando un monitor, una stampante e un mouse.
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& Guida per l'utente di Producer™ lll e Producer™ IlIN di Rimage

Informazioni importanti

In questa sezione sono fornite informazioni su come contattare il servizio di supporto e sulle specifiche Rimage Producer

6100, 6100N, 7100, 7100N, 8100 e 8100N.

Informazioni sul Servizio di supporto

Stati Uniti, Asia/Pacifico, Messico/America Latina

Europa

Rimage Corporation

7725 Washington Avenue South
Minneapolis, MN 55439

USA

Att: Servizi Rimage

Rimage Europe GmbH
Albert-Einstein-Str. 26
63128 Dietzenbach Germania

Contattare i Servizi Rimage:
www.rimage.com/support.html
Indirizzo di posta elettronica:
http://www.rimage.com/support_form.cfm
Telefono:

Nord America: 800-553-8312

Asia/Pacifico, Messico/America Latina 952-946-0004
Fax: 952-946-6956

Contattare i Servizi Rimage Europa:
www.rimage.com/support.html

Indirizzo di posta elettronica: support@rimage.de
Telefono: +49-(0) 1805-7462-43

Fax: +49-(0) 6074-8521-100

Contattando i Servizi Rimage, si prega di fornire quanto
segue:

* Numero di serie del sistema e versione del software.
* Descrizione tecnica e funzionale del problema.

* Messaggio esatto di errore ricevuto.

Informazioni sul prodotto Rimage:
Copiare le informazioni dal prodotto Rimage per riferimenti futuri.

% Nota: Aggiornare il numero di serie ogni volta che si
riceve un autoloader sostitutivo.

Numero di serie:

Nome del prodotto:

Data di acquisto:

Ulteriori informazioni on line

All'indirizzo www.rimage.com/support.html, & possibile conoscere I'ottima qualita del supporto e dei servizi Rimage.

Dalla pagina iniziale Supporto :
1. Selezionare |la famiglia di prodotti.
2. Selezionare il prodotto.

3. Ulteriori informazioni sono disponibili sulla pagina del
prodotto.

Dalla pagina del prodotto & possibile accedere a quando
segue:

*  Informazioni sugli ultimi aggiornamenti di software e
firmware

*  Specifiche dei prodotti
* | documenti piu recenti

*  Download di firmware e driver aggiornati

Assistenza tecnica

Il supporto per il Rimage Producer Ill & disponibile attraverso il proprio rivenditore autorizzato.

m

disponibilita degli aggiornamenti.

) Importante Registrare il Producer Ill, in modo da rendere possibile a Rimage di avvisare tempestivamente sulla
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Informazioni importanti &3

Liberatoria per il software di masterizzazione di CD e DVD

Questo Prodotto, Software o questa Documentazione possono essere stati ideati per assistere I'utente nella riproduzione di
materiale del quale possiede il copyright o ne ha ottenuto il permesso di copia dal detentore del copyright. Nel caso 'utente
non detenga il copyright o non ne abbia ottenuto il permesso, potrebbe violare le leggi sul diritto d’autore ed essere passibile
di risarcimento danni e di altre azioni riparatrici. In caso di dubbio sui propri diritti, contattare il proprio consulente legale. Se
I'utente non & in possesso del copyright né possiede I'autorizzazione del detentore del copyright, la masterizzazione non
autorizzata di CD e DVD viola la legislazione nazionale e internazionale e pud essere severamente punibile.

Informazioni sulla sicurezza e sulla conformita

I manuale e le indicazioni sul prodotto consentono un uso corretto e sicuro. | simboli riportati di seguito servono a proteggere
I'utente da infortuni e 'apparecchiatura da danni.

A Avviso! secondo gli standard ANSI (American National Standards Institute) un avviso indica una situazione che potrebbe
causare lesioni al personale che utilizza o esegue la manutenzione dell’apparecchio.

Attenzione: indica che la mancata osservanza dell’istruzione pu¢ causare la perdita di o danni ad apparecchio, prodotto,
software o dati.
Norme precauzionali di sicurezza

Per garantire la sicurezza, prima di utilizzare I'apparecchiatura leggere le seguenti norme precauzionali, assicurandosi di
conoscerle bene e di averle comprese.

A Avvertenze A Attenzione:

* [l raggio laser utilizzato dal masterizzatore CD/DVD e di *  Per una costante protezione contro i rischi di incendio,
Classe 1. Non cercare di aprire il masterizzatore. Tutte sostituire il fusibile unicamente con componenti dello
le procedure di intervento devono essere eseguite da un stesso tipo e della stessa capacita nominale. Tutte le
tecnico autorizzato. procedure di intervento devono essere eseguite da un

. - . tecnico autorizzato.
* Il raggio laser utilizzato dallo scanner per codici a barre

é di Classe 2 e puo danneggiare la vista. Non cercare »  Utilizzare unicamente il cavo di alimentazione CA fornito
di aprire lo scanner. Tutte le procedure di intervento o0 un cavo omologato. Per il supporto nella scelta di un
devono essere eseguite da un tecnico autorizzato. cavo di alimentazione dotato di omologazione locale,
destinato ad applicazioni fuori del Nord America, fare
*  Lutilizzo di comandi o di regolazioni o I'esecuzione di riferimento alla sede Rimage pit vicina.

procedure diverse da quelle qui specificate possono

causare una pericolosa esposizione a radiazioni. * Il prodotto & stato progettato per I'uso in ufficio.

. | Producer 6100N, 7100N e 8100N sono dotati di
batteria al litio. Se la batteria non e corretta c’e il rischio
di esplosione. Smaltire la batteria usata, seguendo le
istruzioni del produttore, incluse con la confezione della
batteria stessa.

*  Non utilizzare strumenti ottici insieme a questa unita. Il
rischio di danni alla vista aumenta molto.
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3} Guida per l'utente di Producer™ Ill e Producer™ IlIN di Rimage

Informazioni sulla conformita

Prodotto

Producer Il (PIII) Modello Producer IIIN (PIIIN) Modello
Producer 6100 RAS24 Producer 6100N RAS24E
Producer 7100 RAS19 Producer 7100N RAS19E
Producer 8100 RAS18 Producer 8100N RAS18E

Avviso per gli USA

NOTA: I'apparecchiatura & stata testata e dichiarata conforme ai limiti di un dispositivo digitale di
Classe A, secondo i dettami della Parte 15 della normativa FCC. Questi limiti sono stati pensati

per fornire una ragionevole protezione contro dannose interferenze quando I'apparecchiatura &

in funzione in ambienti commerciali. Questa apparecchiatura genera, usa e pud emettere energia

a radiofrequenze e, se non installata e utilizzata conformemente alle istruzioni del manuale, pud
causare interferenze dannose alle comunicazioni radio. Il funzionamento di questa apparecchiatura
in un’area residenziale puod causare interferenze, nel qual caso 'utente & tenuto a rimediare
assumendosene gli oneri.

Il prodotto & conforme a UL 60950-1, 12 edizione.

Avviso per il Questa apparecchiatura digitale di classe A & conforme a ICES-003 n.4:2004. Cet appareil numerique
Canada de la classe B est conforme a la norme NMB-003 du Canada.
Questo prodotto & conforme a CAN/CSA-C22.2 N. 60950-1-03 @ edizione.
Avviso per Il prodotto & conforme alla direttiva EMC (89/336/CEE) e alla direttiva Basso voltaggio (73/23/CEE),
I’Europa mediante conformita alle seguenti normative europee: EN 60950:2000, EN 55022:1998 + A1: 2000
e A2: 2003, EN 55024:1998 e A1: 2001 e A2: 2003, EN 61000-3-2:2000, EN 61000-3-3:1995 e A1:
2001. EN 55022: 1998 + A1: 2000 Class B Limit; EN 55024: 1998; EN 61000-3-2:2000; EN 61000-3-
3:1995 + A1: 2001; EN 60950: 2000. Conformemente alla Direttiva CE 93/68/CEE sulla marchiatura,
¢ stato affisso il marchio CE.
Avviso per il Si tratta di un prodotto di Classe A, in base allo standard del Voluntary Control Council per le
Giappone interfacce delle apparecchiature informatiche (VCCI). Se questa apparecchiatura viene utilizzata
in ambienti domestici, si possono verificare interferenze radio, in tal caso pud essere necessario
intraprendere un’azione correttiva.
Traduzione:
COEEBIF FRVBEBEFTHEEEEREHER (VCC | ) DEEICEDIIR
A BRITEETY, CORBERERE CRAT 5L BRIHEES SRITTLIBYE
T, CDOBEICIIFERENBY G RERET DL OBREINDIENBHIET,
Avviso per Il prodotto & conforme alla norma AS/NZS CISPR22:2004.
I’Australia
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Informazioni importanti 32

Specifiche del Producer lll e IlIN

% Nota: Per le specifiche della stampante, fare riferimento alla relativa guida dell’'utente.

Producer lll Producer IlIN
6100 | 7100 | 8100 6100N | 7100N 8100N
Sistema Producer 6100, 7100, o 8100, stampante Everest | Producer 6100N, 7100N, o 8100N, stampante
standard o Prism, pacchetto software Rimage Producer Everest o Prism e pacchetto software Rimage
(PSS) e il PC esterno (7100 e 8100 solo). Producer (PSS).
% Nota: Per i requisiti minimi e ottimali del PC
per il PC esterno del 6100, fare riferimento
alla tabella delle Specifiche aggiuntive per il
6100 a pagina 6.
Numer? di . 1 2 4 1 2 4
masterizzatori
Dimensioni
fisiche
58,7 cm 64,1 cm 72,7 cm 58,7 cm 64,1 cm 72,7 cm
Altezza* (23,25") (25,25") (28,75") (23,25") (25,25") (28,75")
41,3 cm 41,0 cm 41,9 cm 41,3 cm 41,0 cm 41,9 cm
Larghezza (16,25") (16,25") (16,5") (16,25") (16,25") (16,5")
62,9 cm 62,9 cm 62,9 cm 62,9 cm 62,9 cm 62,9 cm
Profondita** (24,75") (24,75") (24,75") (24,75") (24,75") (24,75")
29,0 kg 31,8 kg 37,6 kg 38,1 kg 40,9 kg 46,7 kg
Peso (64 libbre) (70 libbre) (83 libbre) (84 libbre) (90 libbre) (103 libbre)
49,4 kg 52,2 kg 58,1 kg 58,5 kg 61,2 kg 67,1 kg
con Everest (109 libbre) (115 libbre) (128 libbre) (129 libbre) (135 libbre) (148 libbre)
38,1 kg 40,8 kg 46,7 kg 47,2 kg 49,9 kg 55,8 kg
con Prism (84 libbre) (90 libbre) (103 libbre) (104 libbre) (110 libbre) (123 libbre)

* L’altezza non comprende la spia opzionale di stato. La spia di stato & alta 15,2 cm (6").

** Lasciare ulteriori 9 cm (3,5") per il cablaggio.

Sistemi Windows XP Professional con SP2 e Windows il sistema operativo supportato € installato sul
operativi Server 2003. PC incorporato. Questo prodotto supporta solo il
. sistema operativo installato.
supportati
Requisiti Pacchetto software Rimage Producer (PSS) il software richiesto viene installato sul PC
software installato sul PC esterno (7100 e 8100 solo). incorporato.
% Nota: Per i requisiti minimi e ottimali del PC

per il PC esterno del 6100, fare riferimento

alla tabella delle Specifiche aggiuntive per il

6100 a pagina 6.
Capacita 100 dischi per vassoio. Il sistema & dotato di tre vassoi di ingresso.
vassoio di Q. Nota: E possibile ottenere quattro vassoi di ingresso sul Producer 6100, 6100N, 8100 e 8100N,
ingresso configurando il vassoio di uscita esterno come unico vassoio di uscita. Se il sistema viene

configurato in questo modo, dopo 75 dischi & necessario I'intervento dell’'utente per '8100 e

I’'8100N e dopo 20 dischi per il 6100 e 6100N.
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3} Guida per l'utente di Producer™ Ill e Producer™ IlIN di Rimage

Producer Il Producer IlIN
6100 7100 8100 6100N 7100N 8100N
Capacita in 300 dischi prima che sia necessario l'intervento dell’'operatore, quando il dispositivo girevole viene
uscita utilizzato come raccoglitore di uscita.

% Nota: Il Producer 6100, 6100N, 8100 e 8100N prevedono un vassoio esterno di uscita. Per
ulteriori informazioni, vedere la nota sulla capacita del vassoio di ingresso.

Capacita della
rete (rete).

Alimentazione

Per inviare gli ordini a un PC in rete, fare riferimento alla Guida Rimage alla configurazione avanzata

100 — 240 VCA, 60/50 Hz, 4,7 — 3,7 A, 500 Watt massimo

Requisiti dei Per i requisiti dei supporti corretti, fare riferimento alla guida per I'utente della stampante. | Rimage
supporti Media Kit™ sono ideati per ottime performance di masterizzazione e stampa.

Requisiti del Per i nastri della stampante corretti, fare riferimento alla guida per l'utente della stampante. | kit di
nastro supporti Rimage comprendono i nastri per la stampa necessari.

Requisiti del Per i requisiti di progettazione delle etichette, fare riferimento alla guida per I'utente della stampante.
modello di

etichetta

Temperatura di | da 16°a 60° C

funzionamento

Umidita Dal 40 al'80% senza condensa

Temperatura di | da-15°a35°C
immagazzi-
naggio

Specifiche aggiuntive per il 6100

Requisiti minimi del PC esterno per il
Producer 6100

Se non si ha dimestichezza con questi requisiti, rivolgersi al
proprio tecnico hardware o consultare la documentazione del
PC.

Processore: Celeron, 2.0 GHz
RAM/Memoria: 1GB
Archiviazione fissa: 60 GB di spazio libero

Grafica: risoluzione dello schermo pari a 1024 x 768, colori
16 bit

Porte: Una porta USB 2.0

Sistemi operativi: Windows XP Professional con SP2 o
Windows Server 2003.

Software: Pacchetto software Rimage Producer (PSS) 8.1 o
superiore.

Requisiti ottimali del PC esterno per il
Producer 6100

Queste specifiche del PC sono consigliate nel caso in cui si
utilizzi il Rimage Producer 6100 per masterizzare DVD/BD.

*La misurazione € basata sulla configurazione di questo
sistema. Per prestazioni ottimali, utilizzare un PC con queste
specifiche.

Processore: Core 2 Duo, E4300
RAM/Memoria: 1GB, DDR2-533

Archiviazione fissa: Due dischi fissi da 250 GB, 7.200 RPM
Enterprise Class Serial ATA configurati inRAID 0:

* La partizione 1 viene utilizzata per il sistema operativa

* La partizione 1 viene utilizzata per la cartella del sistema
Rimage

Porte: Una porta USB 2.0

Grafica: 1024x768, 65.536 colori a 32 bit
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Individuare i componenti dell'autoloader Producer lll 8)%

Individuare i componenti del Producer lll
D Nota: Il sistema puo risultare leggermente diverso da quello descritto.

Vista anteriore

7100, 7100N, 8100, e 8100N

— Spia di stato (opzionale)

Pulsante operatore

Pannello operatore

Braccio di sollevamento

Vassoio di uscita (solo 8100 e
8100N)

Masterizzatori

Dispositivo
girevole

Pulsante di accensione PC — Sportello anteriore
incorporato (solo 7100N e 8100N) TR ——

6100 e 6100N

Pulsante operatore —__

Pannello operatore
Braccio di sollevamento

Vassoio di uscita
Masterizzatori

\ Sportello anteriore

Dispositivo
girevole

Pulsante di accensione PC
incorporato (solo 6100N)

—
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& Guida per I'utente di Producer™ lll e Producer™ IlIN di Rimage

Vista posteriore

7100N/8100N

7100/8100

Interruttore di
accensione

Interruttore di
Cavo USB

accensione

‘ Cavo di rete
Cavo di
alimentazione

Cavo di

alimentazione
Cavi FireWire

Interruttore di
accensione

Interruttore di ~—
accensione

Cavo USB

Cavo di
vo ¢ Cavo di rete

alimentazione

Cavo di
alimentazione

—
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Individuare i componenti dell'autoloader Producer lll /3%

Informazioni sulle parti

Spia di stato

Il Producer Il pud essere dotato di spia opzionale di stato che indica le varie condizioni. Questa tabella illustra gli stati
dell'indicatore di stato e illustra le condizioni indicate da ciascuno stato.

Stato della spia Condizione del sistema
@ Luce verde | Il sistema funziona in modo corretto. Nessun lavoro in corso di elaborazione.
accesa

Luce verde | Il sistema funziona in modo corretto. Lavori in corso di elaborazione.
= lampeg-
giante

LLLTS

Luce gialla | L'autoloader sta aspettando 'avvio del software. Se il Control Center non si & avviato,
% accesa accenderlo. Controllare i collegamenti dei cavi su autoloader e Control Center.

yhiy
Ay

lampeg- processi di stampa.

Luce gialla | Sportello anteriore probabilmente aperto. Chiudere lo sportello anteriore per consentire i
@ giante

Nastro o supporti probabilmente in esaurimento. Leggere il pannello dell’operatore per
individuare che cosa si sta esaurendo.

accesa . _— N , , .
Errore di sistema che richiede l'intervento dell’'operatore. Controllare I'eventuale messaggio

@ Luce rossa | Dischi vergini esauriti. Riempire i raccoglitori con il tipo corretto di supporti.
della workstation del client o del Control Center.

Errore dell’'apparecchiatura all’avvio iniziale; per esempio, dispositivo girevole mancante.
Controllare I'eventuale messaggio della workstation del client o del Control Center.

Pannello operatore

Il pannello operatore ha un display a due righe che informa sul funzionamento e su qualunque condizione che richieda
l'intervento dell’'operatore. Stato dei consumabili incluso. Dopo [l'inizializzazione, il Producer IlIN visualizza il nome del PC
incorporato. Fare riferimento alla sezione Avvio delle utilita Gemini a pagina 23, per vedere le altre opzioni.

% Nota: il simbolo jolly “A” nell'angolo superiore destro del display indica che il software Rimage sta comunicando con
I'autoloader.

Pulsante operatore

Per accedere al pulsante operatore, aprire lo sportello anteriore. Premere il pulsante operatore per far ruotare il dispositivo
girevole e posizionare un raccoglitore in modo da poter caricare o scaricare i dischi. Ogni volta che il pulsante operatore viene
premuto, il dispositivo gira verso il vassoio successivo.

Suggerimento: |l dispositivo gira verso il vassoio solo in seguito alla completa inizializzazione dell’autoloader.

Distributore dischi

Solo i Producer 6100, 6100N, 8100 e 8100N sono dotati di un distributore di dischi.

Cicalino

Il Producer Il & dotato di cicalino che suona quando & necessario l'intervento dell’'utente. Leggere il messaggio di errore
visualizzato sul pannello operatore o sul monitor del PC e intraprendere le azioni appropriate per risolvere il problema.
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& Guida per l'utente di Producer™ Ill e Producer™ IlIN di Rimage

Uso del Producer lli

Questa sezione fornisce le informazioni necessarie per la produzione di CD o DVD con il Producer lII.

Accendere il Producer lll
Prima di iniziare:

Prima di accendere il sistema, il dispositivo girevole deve essere presente. Per maggiori informazioni su come installare il
dispositivo girevole, fare riferimento alla sezione Installazione del dispositivo girevole di pagina 12.

1.  Premere l'interruttore di accensione sul retro dell’autoloader. Il Producer Il si accende.

Se si possiede un Producer 6100N, 7100N, o 8100N, continuare con la fase 2.

Interruttore di accensione

2. Sulla parte anteriore dell'autoloader, premere il pulsante di alimentazione del PC per accendere il PC incorporato. Il
Producer IlIN e il PC incorporato sono accesi.

Pulsante di accensione PC
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Spegnere il Producer lli

1. Chiudere tutte le applicazioni aperte.
Se si possiede un autoloader Producer 6100, 7100 o 8100, continuare con il passo 3.

Se si possiede un Producer 6100N, 7100N, o 8100N, continuare con la fase 2.
2. Premere il pulsante di alimentazione del PC. Il software, Windows, e il PC incorporato vengono spenti.

A Attenzione: Non tenere premuto il pulsante di alimentazione del
PC. Se si tiene premuto i pulsante di alimentazione del PC, questo
non si spegne correttamente. Si puo verificare una perdita o il
danneggiamento dei dati.

%\ Nota: Per lo spegnimento del sistema sono necessari circa 30
secondi.

Pulsante di accensione PC

3. Premere l'interruttore di accensione per accendere il Producer lIl.

@ Importante! Se si possiede un Producer IlIN, non
premere linterruttore di accensione principale fino a
quando il PC non & completamente spento.

Interruttore di accensione

Mettere in pausa il Producer lll

Mettere in pausa il Producer Ill per aggiungere dischi all’autoloader.
1. Aprire lo sportello anteriore. Il funzionamento viene sospeso.

2. Chiudere lo sportello anteriore. Il funzionamento riprende.

—
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Installazione del dispositivo girevole

Suggerimento: per evitare errori, installare il dispositivo girevole prima di avviare il software o accendere I'autoloader.
1. Aprire lo sportello anteriore.
2. Installare il dispositivo girevole nel Producer Ill.

a. Inserire direttamente il dispositivo girevole facendolo scorrere, in modo che il perno al centro scorra attraverso la
fessura della guida di supporto.

b. Ruotare il dispositivo girevole finché il supporto superiore non scende nella guida.

S rt i
Guida del supporto Upporto stiperiore

N

Perno centrale

3. Chiudere lo sportello anteriore.

Rimuovere il dispositivo girevole

Per caricare o scaricare dischi, rimuovere il dispositivo girevole.

o . - , )
W Importante! Se il software sta eseguendo delle operazioni sull’autoloader, attendere fino al completamento
dell’operazione o mettere il software in pausa.

1. Aprire lo sportello anteriore.

2. Afferrare la parte inferiore del dispositivo girevole con due mani e sollevarlo dal piatto, finché il supporto superiore non
si stacca dalla guida.

3. Spostare il dispositivo girevole verso I'esterno, allontanandolo dall’autoloader.

—
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Caricare i dischi.

Sul vassoio & possibile caricare fino a 100 dischi. Per farlo & possibile rimuovere il dispositivo girevole o seguire la procedura
che segue e collocare i dischi su ciascun raccoglitore.

1.
2.

Aprire lo sportello anteriore.

Premere il pulsante operativo per far ruotare il dispositivo
girevole e collocare il vassoio in posizione per caricare i dischi.

Dopo aver rimosso tutti i dischi completati dal vassoio, collocarvi
fino a 100 dischi da registrare.

® Importante! Collocare i dischi con il lato da masterizzare
rivolto verso il basso.

Suggerimento: E possibile indicare i vassoi da 1 a 4 come
alimentazione, scarico, rifiuto o per un tipo specifico di
supporto, tramite il software.

Ripetere le fasi 2—3 finché non sono riempiti tutti i vassoi
desiderati.

Chiudere lo sportello anteriore.

Scaricare i dischi

Aprire lo sportello anteriore.

Premere il pulsante operativo per far ruotare il dispositivo girevole e collocare il vassoio in posizione per rimuovere i
dischi.

Togliere i dischi dal vassoio.
Ripetere le fasi 2—3 finché i raccoglitori desiderati non sono vuoti.

Chiudere lo sportello anteriore.

Impostare le preferenze di stampa

Le Preferenze di stampa consentono la configurazione e I'uso del Producer Il per la produzione delle migliori etichette per
dischi. Fare riferimento alla guida per I'utente della stampante per istruzioni specifiche sulle preferenze di stampa.

—
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Manutenzione del Producer lll

Utilizzare le informazioni nella presente sezione per mantenere il Producer Il in condizioni di funzionamento ottimali.

Panoramica

Una manutenzione preventiva regolare del Producer Il pud contribuire ad assicurare masterizzazioni prive di errori ed
etichette stampate in modo nitido. La manutenzione riguarda la pulizia del sistema e I'allineamento della stampante nella parte
superiore dell’autoloader.

QN Nota: La stampante possiede i propri requisiti di manutenzione. Per informazioni, fare riferimento alla Guida per I'utente
della stampante.

Informazioni di avvertenza

A Attenzione: Per evitare di danneggiare il Producer Il durante le operazioni di manutenzione:

14

non utilizzare oli, silicone o altri prodotti lubrificanti sulle parti della stampante Producer lll.

Utilizzare solo detergenti non abrasivi per pulire le superfici del Producer lll,

Non utilizzare detergenti per pulire il PC incorporato.

Evitare di versare detergenti direttamente sul Producer Ill. Applicare, invece, il detergente prima su un panno.

Quando si accede al PC incorporato, rispettare le precauzioni per i dispositivi sensibili alle scariche elettrostatiche.
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Pianificazione della manutenzione preventiva

QD Nota: il sistema pud richiedere una manutenzione piu frequente, se utilizzato in aree polverose, come negozi o
magazzini.

Prima di iniziare:

m Avvertenza! Spegnere sempre I'autoloader e scollegare il cavo di alimentazione prima di accedere al PC incorporato.
1. Spegnere il Producer lll.

2. Scollegare il cavo di alimentazione.

‘/”\\ . . Y .
W Importante! || mancato rispetto della manutenzione programmata puo rendere nulla la garanzia.

Operazione Strumento Frequenza

Pulire I'albero del braccio di Panno privo di filacce Settimanalmente
sollevamento e prestare molta
attenzione a:

* Area intorno alla base dell’albero

* Area sopra il braccio di
sollevamento

Pulire tutte le superfici dell’autoloader, Panno privo di filacce Settimanalmente
includendo:

Detergente non abrasivo, multiuso
* le parti laterali, e la parte superiore
* alla stampante

* Raccoglitore di uscita

* Dispositivo girevole

* Base (rimuovere prima il dispositivo
girevole)

* superficie superiore sul braccio di
sollevamento

Rimuovere polvere e sporco dalle Contenitore di aria compressa Mensilmente
ventole sulla parte posteriore
dell’'autoloader.

Rimuovere polvere e sporco dalle Vuoto Mensilmente
aperture sulla parte posteriore
dell’autoloader.

Solo per i sistemi incorporati (6100N,
7100N e 8100N), rimuovere il
dispositivo girevole ed eliminare
polvere e sporco dalle aperture del

modulo del PC.

Allineare la stampante. Fare Cacciavite Torx T25 Al momento dell’installazione, se
riferimento alle istruzioni Allineare la i dischi non vengono prelevati
stampante, a pagina 20. correttamente dal vassoio della

stampante, oppure se si verificano
errori di bloccaggio.
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Test diagnostici

Questa sezione contiene le informazioni necessarie per I'accesso, la selezione e I'esecuzione dei test diagnostici di Producer
Il per la versione 3.601 o superiore del firmware. Se si possiede un sistema con una versione del firmware inferiore a 3.601,
fare riferimento a www.rimage.com/support.html per le istruzioni per il test diagnostico appropriate.

c//l\\
\*/ Importante!

o Eseguire esclusivamente i test diagnostici indicati di seguito. Non tentare di eseguire altri test diagnostici senza
I'assistenza di un tecnico Rimage addestrato.

e Per eseguire uno qualsiasi dei test diagnostici, & necessario assicurarsi che Producer Ill non sia in stato di errore.
Accesso e selezione dei test diagnostici

Accesso alla modalita diagnostica

1. Accendere 'autoloader.

2. Attendere l'inizializzazione dell’autoloader. L'operazione pud impiegare qualche minuto.
3. Aprire lo sportello anteriore dell’autoloader.
4

Tenere premuto il pulsante operativo finché sul pannello di controllo non viene visualizzata I'indicazione [BUTTON
DIAGNOSTICS].

% Nota: sul pannello di controllo vengono visualizzati altri messaggi di stato, mentre si tiene premuto il pulsante
operativo. Non rilasciarlo, fino a quando sul pannello di comando non viene visualizzato [BUTTON DIAGNOSTIC].

5. Rilasciare il pulsante operativo. Viene visualizzata l'indicazione [CHOOSE DIAGNOSTIC], sul pannello operatore.
L'autoloader € in modalita diagnostica.

Selezione del test diagnostico

1. Premere il pulsante operativo un numero di volte pari al numero del test (indicato nel titolo del test stesso).
2. Raggiunto il numero, tenere il pulsante premuto per cinque secondi per avviare il test selezionato.

Ad esempio: per avviare il test diagnostico 3 (diagnostica di calibrazione), premere il pulsante operativo per tre volte,
tenendolo premuto la terza volta.

[ Suggerimento: Per visualizzare il nome e il numero di ciascun test diagnostico, premere il pulsante operativo a una
velocita tale da poter leggere il test sul pannello dell’'operatore. Se il test scelto viene superato, rilasciare il pulsante
operativo e attendere che I'autoloader torni in modalita diagnostica oppure che sul pannello di controllo venga
visualizzata l'indicazione [CHOOSE DIAGNOSTIC].

3. Continuare con il test diagnostico desiderato.

Uscita dalla modalita diagnostica

1. Se éin corso un test diagnostico, premere il pulsante operativo una volta per interrompere il test.

%, Nota: Per uscire dal test diagnostico 1 (test diagnostico del dispositivo girevole), tenere premuto il pulsante operativo
per interrompere il test e tornare alla modalita diagnostica.

2. Quando si interrompe un test diagnostico, premere il pulsante operativo sei volte, tenendolo premuto I'ultima volta. Sul

pannello di comando viene visualizzata l'indicazione [EXIT DIAGNOSTIC].

3. Rilasciare il pulsante operativo. L'autoloader esce dalla modalita diagnostica e il sistema si riavvia.
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Test diagnostico 1, Test diagnostico del dispositivo girevole

Il test prevede due modalita. La prima modalita valuta la posizione del dispositivo girevole. La seconda modalita valuta
I'allineamento del braccio di sollevamento al dispositivo girevole.

Controllo della posizione del dispositivo girevole

Il test verifica che il dispositivo girevole sia posizionato in modo corretto nell’'autoloader.

1. Assicurarsi che I'autoloader sia in modalita diagnostica. Fare riferimento alla sezione Accesso e selezione dei test
diagnostici a pagina 16.

2. Tenere premuto il pulsante operativo fino a quando sul pannello di controllo non viene visualizzata I'indicazione [01
CAROUSEL CHK DIAGNOSTIC].

Rilasciare il pulsante operativo.

4. Premere il pulsante operativo per far ruotare il dispositivo girevole dalla posizione del vassoio corrente a quella
successiva.

%\ Nota: Ogni volta che il dispositivo girevole ruota, sul pannello di controllo vengono visualizzate la posizione in cui si
trova il dispositivo girevole e la posizione di destinazione. Il numero della posizione corrente del dispositivo girevole
viene visualizzato come [A+00000] mentre la posizione di destinazione viene visualizzata come [T+00000].

5. Ripetere la fase 4 per ciascuno dei quattro vassoi girevoli.

%\ Nota: Dopo che il dispositivo girevole ha effettuato una rotazione in senso orario dal vassoio 1 al vassoio 4, ruota
anche in senso antiorario dal vassoio 4 al vassoio 1.

6. Tenere premuto il pulsante operativo per uscire dal test e ritornare alla modalita diagnostica.

Controllo dell’allineamento del braccio di sollevamento con il dispositivo girevole

Questo test verifica che il braccio di sollevamento si allinei in modo corretto con ciascun vassoio del dispositivo girevole.

1. Assicurarsi che I'autoloader sia in modalita diagnostica. Fare riferimento alla sezione Accesso e selezione dei test
diagnostici a pagina 16.

2. Tenere premuto il pulsante operativo fino a quando sul pannello
di controllo non viene visualizzata
l'indicazione [01 CAROUSEL CHK].

Rilasciare il pulsante operativo.

4. Collocare un disco sul braccio di
sollevamento. Spingere il disco nel
dispositivo di presa, premendo il pulsante
di rilascio del disco.

\ . . . . ; Dispositivo di presa
5. Rilasciare il pulsante di rilascio del disco.

Il dispositivo di presa sostiene il disco.

Pulsante di rilascio del disco

6. Premere il pulsante operativo per far ruotare il dispositivo girevole fino al vassoio 1.

Spostare manualmente il braccio di sollevamento e il disco in basso fino al vassoio 1. Assicurarsi che il disco non
intralci il movimento del dispositivo girevole.

m

.y Importante! Se il disco intralcia il dispositivo girevole durante il fase 7, il braccio di sollevamento potrebbe subire
errori di calibrazione o si potrebbero verificare problemi con I’hardware che serve a posizionare il dispositivo girevole.
Eseguire il test diagnostico 3 a pagina 18 per calibrare il braccio di sollevamento e il dispositivo girevole.

8. Allontanare manualmente il braccio di sollevamento dal vassoio 1.

9. Ripetere le fasi 6-8 per i vassoi 2, 3 e 4.

10. Premere il pulsante di rilascio del disco per rilasciare il disco e rimuoverlo dal braccio di sollevamento.
11. Tenere premuto il pulsante operativo per uscire dal test e ritornare alla modalita diagnostica.

12. Fare riferimento alla sezione Uscita dalla modalita diagnostica a pagina 16 per uscire dalla modalita diagnostica.
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Test diagnostico 3, Test diagnostico di calibrazione

Il test prevede due modalita. La prima modalita calibra il braccio di sollevamento per rilevare precisamente il numero di dischi
presenti nei vassoi del dispositivo girevole. La seconda modalita calibra il dispositivo girevole.

Suggerimento: E possibile richiedere all’autoloader di eseguire i test di calibrazione del braccio di sollevamento e del
dispositivo girevole contemporaneamente oppure di eseguire i due test separatamente.

Calibrazione del braccio di sollevamento

Questo test calibra il braccio di sollevamento per rilevare precisamente il numero di dischi presenti nei vassoi del dispositivo girevole.
1. Rimuovere tutti i dischi dai vassoi del dispositivo girevole.

2. Assicurarsi che l'autoloader sia in modalita diagnostica. Fare riferimento alla sezione Accesso e selezione dei test
diagnostici a pagina 16.

3. Tenere premuto il pulsante operativo finché sul pannello operativo non viene visualizzata I'indicazione [03 CALIBRATE].

Rilasciare il pulsante operativo. Il braccio di sollevamento si sposta in posizione di partenza e la luce del pulsante
operativo inizia a lampeggiare.

Suggerimenti:

* se si desidera che I'autoloader esegua il test di calibrazione del dispositivo girevole subito dopo il test di
calibrazione del braccio di sollevamento, spostare in questo momento il braccio di sollevamento nella parte
superiore della colonna di sollevamento e procedere con la fase 5.

* Se si desidera eseguire solo il test di calibrazione, procedere ora con la fase 5.
5. Posizionare un disco nel vassoio 1.
m i )
) Importante! Collocare un disco sul vassoio 1.

(R Suggerimento: Se & necessario, ruotare manualmente il dispositivo girevole per caricare i supporti nel vassoio 1.
Se viene premuto il pulsante operatore viene richiesto di iniziare il diagnostico 3.

6. Premere il pulsante operativo.

* |l braccio di sollevamento si sposta verso il vassoio 1.

* |l braccio di sollevamento prende e rilascia il disco per misurare la lunghezza del dispositivo di presa.

* |l braccio di sollevamento ritorna nella posizione di partenza.

* Il braccio di sollevamento torna al vassoio 1, prende il disco e lo lascia cadere nel vassoio 2 per misurare la

lunghezza del sollevamento.
* Il dispositivo girevole ruota indietro al vassoio 1.

Suggerimento: Se nel passo il braccio di sollevamento era stato spostato nella parte superiore della colonna
di sollevamento nella fase 4, il braccio di sollevamento si sposta fino al dispositivo girevole e sul pannello di
controllo viene visualizzata I'indicazione [CAL CAROUSEL POS PUT DISC ON GRPR]. Sistemare un disco sul
braccio di sollevamento e continuare fino alla fase 8 nella sezione [Calibrazione del dispositivo girevold.

* L'autoloader esce dal test diagnostico 3 e il sistema si riavvia.
% Nota: Il test diagnostico 3 fa si che I'autoloader esca dalla modalita diagnostica. Per continuare con i test
diagnostici, consultare la sezione Accesso e selezione dei test diagnostici a pagina 16.
Calibrazione del dispositivo girevole

Questo test misura la posizione del dispositivo girevole e il gioco del treno di trasmissione del dispositivo girevole.
1. Rimuovere tutti i dischi dai vassoi del dispositivo girevole.

2. Assicurarsi che l'autoloader sia in modalita diagnostica. Fare riferimento alla sezione Accesso e selezione dei test
diagnostici a pagina 16.

Tenere premuto il pulsante operativo finché sul pannello operativo non viene visualizzata 'indicazione [03 CALIBRATE].

4. Rilasciare il pulsante operativo. Il braccio di sollevamento si sposta in posizione di partenza e la luce del pulsante
operativo inizia a lampeggiare.

5. Spostare il braccio di sollevamento nella parte superiore della colonna di sollevamento.
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6. Collocare un disco sul braccio di sollevamento. Spingere il disco nel dispositivo di presa, premendo il pulsante di
rilascio del disco.

7. Premere il pulsante operativo. Il dispositivo girevole si sposta e braccio
di sollevamento si abbassa verso il vassoio 1.

8. Abbassare manualmente e delicatamente il braccio di sollevamento e
il disco verso il vassoio. L'autoloader non consente al disco di spostarsi
al di sotto di 0,25" dalla parte superiore del dispositivo girevole.

%\ Nota: L'autoloader misura la posizione del dispositivo girevole
e sul pannello di controllo viene visualizzata I'indicazione [CAL
CAROUSEL POS 0O+00000 N+00000] in cui O+00000 ¢ il vecchio
valore di offset e N+00000 € il nuovo valore di offset relativo alla
posizione corrente del dispositivo girevole.

9. Manualmente, ruotare delicatamente il dispositivo girevole in modo tale che la distanza tra i bordi del dispositivo
girevole e il bordo del disco sia la stessa in tutti e quattro i punti come mostrato in figura.

% Nota: Il bordo del disco non deve in alcun modo toccare
nessuna parte del dispositivo girevole. Se a questo punto
non si riesce a centrare il dispositivo girevole, il braccio di
sollevamento va regolato nuovamente.

10. Premere il pulsante operativo.

* |l braccio di sollevamento si abbassa e fissa il disco al fondo del vassoio 1 per misurare il gioco del treno di
trasmissione del dispositivo girevole.

%, Nota: Sul pannello di controllo viene visualizzata I'indicazione [BACKLASH O+00000 N+00000] in cui O+00000
¢ il vecchio valore di offset e N+00000 ¢ il nuovo valore di offset relativo alla posizione corrente del dispositivo

girevole regolato per il gioco.
e |l braccio di sollevamento rilascia il disco nel vassoio 1.
* L'autoloader esce dal test diagnostico 3 e il sistema si riavvia.

%\ Nota: Il test diagnostico 3 fa si che I'autoloader esca dalla modalita diagnostica. Per continuare con i test
diagnostici, consultare la sezione Accesso e selezione dei test diagnostici a pagina 16.
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Allineare la stampante

Questa sezione fornisce informazioni relative all’allineamento delle stampanti Everest o Prism all’autoloader.

% Strumenti necessari

e  Cacciavite Torx T25

e Chiave Allen da 5/32"
1. Accendere 'autoloader. Fare riferimento a Accendere il Producer Ill a pagina 10.
2. Attendere che si completi I'inizializzazione.

Suggerimento: Linizializzazione dell’autoloader si completa in uno/due minuti.

Aprire lo sportello anteriore dell’'autoloader. Braccio di sollevamento
4. Preparare I'unita per I'allineamento.

a. Spostare manualmente il braccio di
sollevamento fino alla parte superiore
della colonna.

b. Spingere il disco nel dispositivo di
presa, premendo il pulsante di rilascio

del disco.
Dispositivo di
c. Rilasciare il pulsante di rilascio del presa
disco. Il dispositivo di presa sostiene il
disco.
d. Premere il pulsante della stampante. Pulsante‘di rilascio del disco

Il vassoio della stampante verra aperto.

Coperchio superiore di
accesso

5. Aprire il coperchio di accesso superiore.

(R Suggerimento: Per osservare I'allineamento della stampante,
guardare verso il basso attraverso I'apertura sulla parte superiore.
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6. Allineare la stampante.

a. Abbassare lentamente il braccio di sollevamento finché il disco non tocca il tappetino di stampa incassato.

Braccio di sollevamento

Pulsante stampante — gl

Allineamento da parte a parte Perni di fissaggio

Tappetino di stampa

b. Se il disco non & centrato da parte a parte sul tappetino di stampa, allineare la stampante da parte a parte.

i.  Allentare le viti da una parte e dall’altra.
ii. Far scorrere la stampante, non il vassoio di stampa, finché il disco non viene centrato lato su lato sul tappetino
di stampa.

iii. Stringere le viti da una parte e dall’altra.

Viti da parte a parte

Vite da anteriore a posteriore

—
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c. Se necessario, allineare la parte anteriore della stampante ruotando la vite di allineamento da anteriore a
posteriore fino a raggiungere il corretto spazio tra il bordo superiore del disco e il bordo del fermo.

Everest: spazio di 0,063" nella parte anteriore Prism: il disco incombe sul tappetino di stampa per
0,25 mm — 0,38 mm

Fermo del disco \Spazio

Tappetino di stampa Spazio

7. Sollevare il braccio allontanandolo dal vassoio di stampa.

8. Premere il pulsante della stampante. Il vassoio della stampante verra chiuso.

9. Premere il pulsante di rilascio del disco. La pinza rilascia il disco.
Suggerimento: Collocare la mano sotto il disco per raccoglierlo.

10. Chiudere lo sportello anteriore. L'autoloader & pronta all’'uso.
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Funzionamento delle utilita Gemini

Il pacchetto software Producer Rimage include un’applicazione denominata Utilita Gemini, utilizzata per modificare il nome del
display del Producer Il e attivare il segnale acustico.

Suggerimento: per accedere alle utilita Gemini per il Producer 6100N, 7100N o 8100N, utilizzare remote desktop connection
da un PC collegato in rete, oppure collegare un monitor, una tastiera e il mouse al Producer 6100N, 7100N o 8100N.

Avvio delle utilita Gemini

1. Chiudere tutte le applicazione software aperte e arrestare tutti i servizi Rimage.
Q Nota: per ulteriori informazioni, consultare la Guida in linea del software Rimage.

2. Selezionare: Start (Start) > Programs (Programmi) > Rimage > Utilities (Utilita) > Gemini Utilities (Utilita Gemini). L'utilita
Gemini si apre.
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D Nota: quando le attivita desiderate sono state completate, avviare i servizi Rimage.

Modifica del nome del display dell’autoloader

Utilizzare le utilita Gemini per inserire il nome visualizzato sul pannello dell’'operatore.

1. Selezionare la casella di controllo Override Name (Sovrascrivi nome).

2. Deselezionare la casella di controllo Use Computer Name (Utilizza nome computer).
3. Nel campo Display name (Nome del display), immettere il nuovo nome.
4

Selezionare Set Params (Imposta parametri) per impostare il nome.

Attivazione del cicalino

E possibile modificare il numero di segnali acustici emessi quando sono finiti i supporti nell’'unita o si verifica un errore.

1. Nel campo # of Beeps on Fault (Numero di segnali acustici durante il guasto), selezionare il numero di segnali che si
desidera ascoltare quando si verifica un errore.

Suggerimento: per disattivare il cicalino, impostare il numero a zero.
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2. Selezionare Set Params (Imposta parametri) per impostare il numero di segnali acustici.
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